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2Ujsammenfassung 

Die Erfindung bctrifft cinen Kosmetiksiift, bei dem 
cine Mine von einem spitzbaren Schafc fest umschlossen 
ist Um die mit einer Freiiegung der Minenspitze durch 
spanabhebende Bearbeiiung des Schaftcs verbundenen 
Nachteile auszuschlieOen. scht^gi die Erfindung vor, daQ 
die Minenmasse unter Ausbildung der frei liegenden 
Minenspitze in einen nahtlosen Kunststoffkdrpef 
eingegossen isl. wobei sich ein kalotlenrdrmig abgerun- 
detes Ende der Minenspitze ausbildet, deren Mantelfla- 
che in ein an die Minenspitze anschlieDendes kegeN 
stumpffdrmigesSchaftendeubergeht . 

• • • * . 

PaientansprOche: 

1. Kosmetikstift mit einer im GteBverfahren 
' hergestellten Mine, mit einem durch einen Rohrkdr- 

per gebildeten Schaft. der die Mine fest umschlie&t, 
wobei der Schaft und die Mine spitzbar sind. nnit 
einer freiliegenden Minenspitze, die cine kegelfdrnii- 
ge Mantelflache aufweist, und mit einem kegel- 
stumpfformigen Schaftende, das sich an die kegelfSr- 
mige Mantelflache der freiliegenden Minenspitze 
bOndig anschlicBu dadurch gekennzeich- 
ne t« daB der Scliaft ein nahtloser Kunststoffkdrper 
(1) ist. daB die Minenmasse unter Ausbildung der 
freiligenden Minenspitze (6') in den RohrkSrper (1) 
eingegossen ist. wobei sich die kegelfdrmige 
. Mantelflache und ein kalottenfdrmig abgerundeies 
Ende der Minenspitze ausbildet. 

2. KosmetiKsiifi nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet; daB am Obergang vom Schaft (1) 
zur Minenspitze (6') an dieser eine kleine vorsprin- 
gende Schulter (9) ausgebildei ist, gegen welche die 
stumpfe ringfdrmige Stirnflache des Schaftes anliegu 
wobei die radiaie Erstreckung der Schulter der 
Minenspitze der Breite der Stirnflache des Schaftes 
entspricht 

3. Verfahrcn zur Herstellung eincs Kosmetikstifts 
nach einem der vorhergchenden AnsprOche. da- 
durch gekennzeichnet, daB zunSchst ein der L9nge 
und dem AuOenquerschnitt des Schaftes entspre- 
chendes Rohr mil einer derartigen kegelstumpffor- 
migcn AuBenflache an seinem vorderen Ende 
hergesielli wird. daB beim spaieren Einsetzcn dieses 
Endes in die fur die Ausbildung der Minenspitze 
vcrwendete GieBform ein der gewunschten Form 
der Minenspitze entsprechender GieBraum frei- 
bleibt, daB hiernach ggf. die AuDenmantelfiache des 
Rohres bearbeitet und anschlieBepd das Rohc^it 
seinem vorderen Ende in die GieBfomi einge^etzt 
und die aufgeschmolzene Minenmasse vom rflck- 
wartigen Ende des Rohres in dieses eingegossen 
wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Innenwandung des Schaftes 
eine Beschichtung gegen das Eindringen von 
Minenmasse in den Schaft aufgebracht wird. 



Die Erfindung betriffi einen Kosmetikstift mit einer 
im GieBverfahren hergestellten Mine, mit einem durch 
cincn Rohrkdrpcr gebildeten Schaft, der die Mine fest 



: umschlieBt. wobei der Schaft und die Mine spitzbar sirid« 
* mit einer freiliegenden Minenspitze, die eine kegelfdr- 
mige Manieiriache aufweisuund mit einem kegelsiumpf- 
formigen Schaftende. das sich an\die kegelfdrmige 
5 Mantelflache der freiliegenden Minenspitze bOndig 
anschlieBt Weiierhin betriffi die Erfindung.ein Verfah- 
ren zur Herstellung eines solchen Stiftes. 

. Bekannte Kosmetikstift^ dereingangs erwihnten Art 
besitzen cinen Holzschaft. in den eine vorgefertigte 

10 Mine eingefegt isL FOr das Einlisgen der Mine wird der 
Schaft aus zwei UngshSlften zusammengesetzu die 
miteinander verleimt werden. Auf diese Weise kann die 
Mine vor.dem Zusammensetzeri des Schaftes zwischen . 
die LSngshalften eingebracht werdea Die Herstellung 

15 der Langshalften des Stiftschafies und deren Verbin- 
dung miteinander unter EinschluB der vorgefertigien 
Mine ist von der Bleistiftherstellung her hinlanglich 
bekannt und braucht deshalb nichl weiter beschrieben 
. zuwerden(vgl.z.B.DE-AS 19 53985). 

20 Die in dieser Weise hergestellten Stifte weisen eine 
Reihe von Nachteilcn auf, die im wesentlichen durch das 
Herstellungsverfahren bedingt sind. Da hierbefi die Mine 
zunSchst zur GSnze vom Schaft uihschlossen wird, muB 
In einem gesonderten Arbeitsgang durch eine spanabhe- 

25 bende Bearbeiiung des eipcn Endes des Stiftkorpers.die 
Mine freigelegt werden. damit der Stift gebrauchsfertig 
an den Endvcrbraucher gelieferi werden kann. Die 
spanabhebende Bearbeiiung hinteriaBt riefenariige 
Spuren bzw. Rauhigkeiten auf der Minenspitze, die 

30 jedoch gerade bei Kosmetikstiften. bei denen aus 
verstandlichen GrQnden cine besonders glatte Oberfia- 
che der Minenspitze erwQnscht ist, stdren. Ein weiterer 
Gebrauchsnachteil der bekannten Stifle ist darin zu 
sehen. daB zufolge der spanabhebenden Bearbeiiung 

35 das Ende der Minenspitze kantig wird FQr den Auftrag* 
mit einem Kosmetikstifi wSre jedoch ein abgerundetcs 
Minenende 'jrwunscht. 

]m Zuge der spanabhebenden Bearbeiiung des Stiftes 
zur Freiiegung der Minenspiue wird der Schaft 

40 endseitig so ausgescharfl, daB die salte Aniage der 
verdQnnien Schafiwandung an der Mine verlorengehen 
kann. Vieifach trill ein Aufbiegen des ausgescharfien 
Schaftendes auf. was fOr das Aussehen des Stiftes 
nachteilig ist. Weiterhin ist zu bcriicksichtigen, daB das 

45 fur das endseitige Anspiizen des Schaftes verwendete 
Messer die Mine dynamisch belastet, so daB an die 
Fesiigkcii der Mine gewisse Mindestanforderuhgen zu 
stellen sind was allerdings dem Besireben. der Mine 
eine fur eine optimale Abgabe der Minensubsianz 

50 erforderliche (weiche bzw. piasiische) Konsistenz zu 
verlejhen,enigegengerichtet isL 

Weiterhin ist bei der Herstellung der bekannten 
Kosmeiikstifte zu berOcksichtigen, daB beim Aufbringen 
einer Beschriftung oder eines Dekors auf die AuBenfla- 

55 che des Stiftmangels durch den bei den Auftragsverfah- 
ren zur . Anwendung kommenden, verhfiltnismSBig 
hohen Druck die Struktur und damil die Fesiigkcii der 
Miriebeeintrachiigt wird. Hiernach neigt die Mine beim 
Anspitzen zum Bruch. Dabei ist zu berucksichligen, daB 

60 bei Kosmetikstiften die Mine aus einer weichen. 
wachsartigen Masse besteht und ihre Fesiigkcii 
(Siarrheit) beim Obergang der Schmelze in die fesic 
Phase durch den AbkOhlvorgang eriangt Sie isl deshalb 
im besonderen Mafle gegenuber einer Kaltverformung 

65 cmpfindlich. Eine solchc Bcelntrachtigung der Mincn- 
struktur fiihrt auch zu einer Vermindcrung der 
Abgabcfahigkcit der Mine. 
SchlieBlich falU bei der Herstellung der bekannten 
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Kosmetikstifte mit aus einem spitzbaren Werkstoff bzw. 
Holz besiehendcn Schafi cin hygienischer Nachieil ins 
CcwichL Die Mine ist nSmlich kaum oder nur 
schwerlich ohnc Kontaminiening hcrsiellbar und in den 
Schaft einbringbar. " 
Der Erfindung liegt hiemach die Aufgabe zugrunde, 
■ den eingangs erwihnten Kosmeiiksiifi mil einer im* 
■ . CieBverfahren hergestcllten und von einem rohrformi- 
gen, spitzbaren Schaft fesl umschlossenen Mine so 
.weiterzuentwickeln, daO er hinsichilich seiner Cc- 
brauchseigehschafien den prakiisctien Erfordernisscn 
. -besser und weiigehender Rechnung trSgi als der 
VvbekannleStifL 

. Zudieser Aufgabe habeii ersichtlich solche Kosmetik- 
bfhllter jceine- Bttlehung. bei denen der aus der 
.Kbsmeiikmassc gebildete. Auftragsstift in einer diesen 
umschlieBenden HOIse vermitiels einer Mechanik 
yerschiebtar ist, wobei.der Auftragsstift durch Eingie- 
Ben der Kbsmeiikmasse in die HOIse erzeu^t sein kann 
•(Vgl 2.B. DE-OS 24 21971). Bei dieser Art von 
Xosinetikgeraieh.dje im Vergleich zu den Kosmeiiksiif- 
; ten, von denen die . Erfindung ausgeht^ sehr viel 
• aiifwendiger und somit auch wesenilich teufer sind. 
;{stellt: «^^^ das jnit der Freilegung der iSpitze der von 
: : einem spitzbaren Rohrkdrper umschlosseneh Mine 
verbundene Problem nichL. 
Zur Ldsung dcr .Erfihdungsaufgabe wird bei dem 
. eingaiigs erwfihnten Kosmeiiksiift vorgeschlagen. daB 
. der Schaft ein nahtloser KunststoffkGrper ist. daB die 
.Minenmasse unt^r Ausbiidtihgder freiliegenden Minen- 
spitze iri den Rohrkarper eingegossen ist. wobei sichdie 
jkegelffirmige Mantelfliche und ein kalottenformig 
abgerundeles Ende der Minenspitze ausbildet. 

Ein Anspitzen des Siiftschaftes zwecks Freilegung 
der- Minenspitze ist bei der Herstellung des erHndungs- 
genrtSfien Stif tes nicht niehr erfdrderlich, so daB auch die 
\. :hiennit.verbundenen,.vbrstehcnd beschriebenen Man- 
' gcMn Forifall kommen. Da bei dein.erfindungsgemaBen 
Stift djc: freihegehdie Min im CieBverfahren 

ausgeformt wird, kann ihr. bereiis beim GieBen der 
Mmen die geWunschte Form yerliehen werden Auf 
djese Weise laBi sich auch die bei der Fenigung des 
bekannten Siifies als Folge <fer Anspiizung am Ende der 
Minenspiize aufiretende : Abflachung bzwl kantige 
Ausbildung verriieiden. Durch die kalottenfarmige 
-Abrundung der Minenspitze wird eine glaiie und 
. verhalmismaBig groBe Auftragsfiache erhalten. was 
irisbesonderc fur Ltppenstifte erwflnscht ist. 
? Durch eine entsprechende Absiimmung des Formen- 
gieBraumes, in welchem sich beim GieBen der Mine die 
Mmenspiiize bildei, laBt sich der bundige Obergang 
zwischen der Umfangsflache der freiliegenden Minen- 
spitze und der Manleinache des kegelstumpfffirmigen 
Schaftendes erreichea 

Um das bei den bekannten Stif ten vielfach beobachte- 
te Aufbiegen des ausgeschrSften. also sehr dilnn 
auslaufenden Schaftendes zu vermeiden, tst es zweck- 
miBig. am Obergang vbm Schaft zur Minenspitze an 
dieser erne kleine vorspringende Schulier auszubilden. 
gegen wefche eine stumpfe. ringformige Stirnflache des 
Schafies aniiegu wobei die radiale Ersireckung der 
Schulter der Minenspiize der Breiie der Stirnflache des 
SchaftesenisprichL . 

Der fur die Herstellung des erfindungsgemaBen 
Stifles verwendele nahtlose Rohrkdrper kann beispiels- 6S 
weisc aus Poly vinylchlorid, Polypropylen und Acrylni- 
triyButadien/PoIystyrol-MischpoIymerisaicn bcsiehen. 
Da die Spitzbarkcit des Schaftes eine vcrhaiinismaBig 
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groBe Wandungsstarke voraussetzt, wjrkt der den 
Schafi bildende Rohrkdrper beim EingieBen der 
Min<*nrnassc so warmeisolierend, daB ein Schrumpfen 
der Mine und damii ein Abldsen der Minenmasse von 
der Schaftinnenwandung aufgrund zu starker plotzli- 
Cher Abkuhlung nicht siatirinden kann. Dadurch wird 
die Mine in dem Kunststoffschaft fest. d. h. unvcrschieb- 
bar fesigelegt 

Von der Herstellung von Blei- und Farbsiiften ist die 
Veruendung von spitzbaren Kunslstoffschaften fflr den 
EinschluB der Mine zwar bekannt (vgL z. B. DE-AS 
17 61 20r). Hierbei wird jedoch die Mine im vorgefertig- 
ten Zusiand in den rohrfdrmigen Kunststoffschaft. 
eingeseizt, so daB furdie Freilegung der Minenspitze in 
einem gesonderten Arbcitsgang die Stiftspitze spanab- 
hebend bearbeitet werden muB, woraus sich bei der 
, Uberiragung auf die Herstellung von KosmieiiksUflcn 
die eingangs genannten Nachieile ergabenl 

Durch den errmdungsgemaBen Aufbau des Stiftes 
wird die Voraussetzung dafQr geschaffen. daB das zu 
seiner Herstellung angewandtc uiid nachfolgend noch 
im einzelnen beschriebene Verfahren in solcher Weise 
durchgefuhrt werden kann, daB der KeimbefalJ der 
Mine wahrend der Herstellung des Stiftes auf ein 
Minimum reduziert werden kann und somit eine 
KontaTninierungweitgehend vermieden wird 

Bei der Herstellung einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung kann in der Weise vorgegangen ' 
werden. daB zunachst ein der . Linge und dem 
30 AuBenquerschniti des Schaftes enisprechcndes Rohr 
mit einer derartigen kegelstumpffdrmige^ AuBenfiache 
an dem vord.eren. d.h. der Minenspitze benachbarten 
Erde hergestellt wird, daB beim spateren EinseJzen 
dieses Endes in die fOr die Ausbildung der Minenspitze 
verwendete GieBform ein der gewunschien Form der 
Minenspitze entsprechendcr GieBraum freibleibu daB 
hiernach ggf, ciie AuBenniantelfiachc des Rohres 
bearbeiiei (z. B. polieru gepragi) und anschlieBend das 
Rohr mil seinem vordercn Ende in die GieBform 
eingeseizt und anschlieBend die aiifgeschmolzene 
Minenmasse vom rOckwanigen Ende des Rohres 
eingegossen wird. 

Bei Anwendung der Erfindung ergibt sich der Vorteil. ' 
daB wahrend der einzelnen Feriigungs- und Bearbei- 
tungsgange fOr. den Stiftschaft die Mine keine 
Beeimrachtigung erieiden kann, well sie erst in den 
Schaft eingebrachi bzw. in diesem erzcugi wird, 
nachdem der Schaft des Siiftes feniggesielll wird 
Damit wird der der bekannten Stifiherstellung anhaf- 
tende Nachtcil ausgeraumt, daB die gegen Kaliverfor- 
mung verhalinismaBig empfindliche Minenmasse durch 
auf den Stiftschaft wahrend dessen Bearbcitung 
einwirkender Krafie (Drucke) in Mitleidenschafi gezo- 
gen wird Ein weiiercr mil der Erfindung crreichbarer 
Vorteil ist darin zu schen, daB sie die Vorausseizungeri 
for eine bakterienfreie Fenigung von Kosmeiikstiften 
schafft 

Vor dem EingieBen der Minenmasse in den 
Hohlschaft kann es zweckmaBig sein. die Wandung der 
Bohrung mit einer feitbesiandigen dQnnen Isolier- 
schicht, Z.B. einer wachsabweisenden Lackicrung, 
auszukleiden, damit Bestandleile der Minenmasse nicht 
in den Schaft emigrieren kdnnen. 

Die Erfindung kann fur die Herstellung vori 
Kosmeiikstiften wie Lippenslifte, Lidschattenstifte, 
Augenbrauenstif te und Rougcauf iragssiif te Anwendung . 
Finden. Es bieten sich auch dem Kosmetikbercich 
nahcstehcnde Anwendungsmdglichkeiten an. so z. 6. die 
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Hersiellung von Parfumsiiftcn. Desodoranistiften und 
KQhlsuficn. Die Erfindung hat jedoch auch fur die 
Hersiellung von auBcrhalb des Kosmetikbereichs 
liegenden Mincnsiificn Bcdcuiung. Als Beispiel hierfur 
. seien Klebestiftegcnannt, also Siiftcbcidenen die Mine 
eine KIcbsioffmassc bcim Auftrag abgibt. 

Die Erfindung wird nachsichend unicr Bezugnahme 
auf die Zeichnung criauiert. 

Fur die Hersiellung des crfindungsgcmaBen Stiftes 
wird zunachst ein Kunsisloff-Rohrkorpcr 1 hergesiellc 
der so beschaffen isl. daB er sich mit einem Spiizgerai 
spanabhcbend bearbcilcn laOi. Die Fig/ 1 zeigi die 
Ausbildung eines solchen Rohrkorpers fur ein Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung im Langsschniii. Am 
rOckwartigen Ende ist der Rohrkdrpcr abgescizi. so daB 
sich an seiner AuBenseite eine Schuiter 2 ergibt Der 
^MBenquerschnitt des vordcren Endabschnities 3 des 
Rohrkorpers verjQngt sich enispiwhend' der in der 
Fig. 2 in einem Langsschnitt wiederg^gebciien GieB- 
form 4. und zwar in solcher Weise. daB zwischen dem 
Endabschniti 3 des in die CieBform eingefuhrten 
Rohrkorpers 1 und dem die Form nach unien 
verschlieBenden Auswerfer 5 ein CieBraum fur die 
Ausbildung einer freiliegendea also von dem Rohrkdr- 
per nichi bedeckien Spiize 6' der insgesamt mit 6 
bezcichneien Mine verbleibi; 

Nachdem der Rohrkdrper 1 wie aus F i g. 2 ersichilich 
in die GieBform 4 eingeseizi wurde. wird in das aus der 
Form hcrausragende rOckwartige Ende des Rohrkdr- 



pers die flussige. dh. aufgeschmolzene Masse zur 
Bildung der Mine 6 eingegossen. Dabei ist cs nichi 
unbedmgt erforderlich. den gcsamten Innehraum des 
Rohrkorpers 1 mit der Minenmasse auszufOllen. Der 
5 Fullstand wird sich danach richten. Ober welche Lange 
der Verbraucher erwartungsgemaB den Stifi anspitzen 
wird 

Nach der Abkuhlung und Verfesiigung der Minen- 
masse haftci diese fesi an der Innenwandung des 

10 Rohrkorpers I, was auf die warmeisolierende Wlrkung 
des Rohrkorpers wahrend des Abkuhlungsprozcsses 
zuruckzufuhren ist. Vermitiels des Auswerfers 5 wird 
der fcrtigc Stift aus der Form 4 ausgestoBen. 
Hiernach wird dann auf das rOckwirtige Ende des 

15 Rohrkorpers I eine Zierkappe 7 und auf das vordere 
Ende die Schonerkappe 8 aufgestecki (vgL F i g. 3 iind 4). 
wobci die an dem Rohrkdrper I ausgebiidete Schultcr2 
eincn Anschlag for die Zierkappe bildet. 
Durch eine entsprechende Ausbildung des GieBr^ums 

20 fur die Bildung der Minenspitze 6' IdBt sich deren Form 
dem Charakter bzw. der Verwendung des Stiftes 
enisprechendanpassen. • 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich . isi am Obergang vom 
Schafi 1 zur Minenspitze 6' eine kleihe vorspringende 

25 Schuiter 9 ausgebildei, gegen welche die siumpfe 
ringformige Stirnfiache des Schaftes aniiegt, wobei die 
radiale Ersireckung der Schuiter der Minenspitze der 
Breite der Stirnfiache des Schaftes enupricht 
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